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Documentaties Groeneveld 

Onderwerp: 

 Stap voor stap 

inkroosbeelden 

aanmaken en insturen 
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Invalwerk opgeven (Voorkeursponning)  

Wanneer er een kozijn wordt getekend met meerdere verschillende sponningtype is de kans groot dat 

Wisselsponning moet worden gemaakt (voorkeur sponning), Indien de combinatie nog niet bestaat 

geeft het programma de volgende melding bij de module machine aansturing. 

 

Wanneer deze melding gegeven word is er nog geen invalwerk/inkroosbeeld opgegeven, Het 

invalwerk word opgegeven bij:  

MACHINE AANSTURING, INSTELLINGEN, Voorkeur sponning. 
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In de melding stonden de sponningen opgegeven waar het invalwerk voor aangemaakt moet worden. 

Deze sponningen zullen in deze tabel opgegeven moeten worden. De sponningen worden hier precies 

zo opgegeven zoals deze werden weergeven in de melding. 

=voorkeur sponning 

 Hier wordt de sponning opgegeven die als eerst gefreesd moet worden over de complete lengte van 

de stijl/dorpel. Deze altijd invullen ook indien vlak voor gefreesd moet worden. Indien er geen 

voorkeursponning gefreesd hoeft te worden kan hier de code VDUMMY opgegeven worden, dit 

profiel word aangemaakt onder de groep vlak bij de module profiel. Aan dit profiel mag GEEN 

machine code hangen. In onderstaand voorbeeld zal de dorpel/stijl eerst vlak worden gefreesd en 

daarna zullen de DV01 en BU09 sponningen gefreesd worden. (indien sponningen zelfde 

voorfrezingen hebben kan dit ook als voorkeur sponning opgegeven worden. bij sommige machines 

laat hij dan voor de andere 2 sponningen gelijk de voorfrezing vervallen.) 

Invalwerk  

Indien sponning 1 en sponning 2 in de machine moet worden gefreesd (wisselsponning), dan komt in 

de kolom invalwerk =WISSELSP te staan.  

Indien deze sponning wordt weg gefreesd op een inkroosmachine dan geeft u hier de naam van het 

programma voor het invalwerk op.  

Indien u een apart programma heeft gemaakt voor invalwerk dat begint bij een linker of rechter 

kantstijl dan zet u achter de naam een ? Op de inkroosmachine maakt u nu 3 programma's aan 

namelijk :- Invalwerk tussen 2 tussenstijlen R - Invalwerk van de Rechter kantstijl naar een tussenstijl L 

- Invalwerk van de Linker kantstijl naar een tussenstijl 

Contraprofiel pen  

Hier word gevraagd om een contra profiel, Indien hier niks wordt opgegeven\ zal het programma uit 

sponning1 en sponning2 de diepste sponning kiezen of Overmaat contra profiel (ligt aan wat 

aangegeven is bij overm.contra=diepste sp/ overmaat contraprof. Of kan een aparte contraprofiel pen 

opgeven worden. (Let hierbij op hoe het inkroosbeeld er uit komt te zien) De contra in onderstaand 

voorbeeld is aangemaakt in het programma profiel bijvoorbeeld in groep CONTRA en ziet er als volgt 

uit: 
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Inkroosbeeld opgeven 

De inkroosbeelden lijst word als volgt opgegeven, (zie onderstaand voorbeeld) De inkroosbeelden lijst 

word precies zo opgegeven als waarvan de melding kwam. 

 

Vervolgens geeft u bij de regel inkroosbeeld de naam op voor uw inkroosbeeld, In dit geval is gekozen 

voor de naam: INKRB_0002. 

Als dit is ingevuld kan hij opgehaald worden bij bewerkingscentrum. 

Bewerkingscentrum: HAAL ALLE INKROOS PROGRAMMA'S UIT SAMENSTELLING VAKKEN 

Inkroosbeelden aanvinken hierna knop Haal nu op. 
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Als dit is gedaan zal het inkroosbeeld vervolgens te zien zijn onder de knop “inkroos-programma 

opgeven (macro)” in het programma Bewerkingscentrum. 

Dit is het onderdeel waar het inkroosbeeld in gemaakt zal worden. 

Aan de hand van de knipsels die in onderstaand bestand te vinden zijn zal stap voor stap worden 

uitgelegd welke inkrozing er word gemaakt en waarom deze word gemaakt. 
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Inkrozing 1 
Het eerste deel dat wordt weg gefreesd is een inkrozing van 17mm diep 

die tot aan de dam van de draaival sponning doorloopt. 

Hiervoor is de macro SCHARNIERBI_D16 gebruikt, deze macro is speciaal 

gemaakt om vanaf onder te frezen, zodat het hout niet uitsplinterd. 

Aangezien deze inkrozing onder zit is dit de juiste macro. 

Voor het opgeven van de hoogte is gebruik gemaakt van een “variabele” 

dit houdt in dat er in dit geval altijd met de dikte van het hout wordt 

gerekend.  

De breedte is in het geval van dit inkroosbeeld 52,5 dit is de maat tot 

aan de dam van de draaival sponning. 

Er is gekozen voor een diepte van 17mm, omdat deze frezing deels 

doorloopt in de BU sponning en deze ook 17mm is. 

De straal afronding is 8mm deze wordt als volgt berekend. 

(Diameterfrees/2)  
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Inkrozing 2 
De tweede inkrozing is een inkrozing van 29mm breed bij 30 mm diep, 

deze inkrozing loopt gelijk met de diepste sponning van de draaival 

sponning. 

 

Omdat ook deze inkrozing aan de onderkant wordt gefreesd gebruiken 

we dezelfde macro: SCHIERNIERBI_D16. 

 

Hier wordt ook gebruik gemaakt van de “variabele”  

De breedte van de sponning is 30mm en de diepte 29mm. 

Voor de straal afronding wordt dan ook vanzelfsprekend 

8 gebruikt (diameterfrees/2).  
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Inkrozing 3 
Hier wordt een inkrozing gemaakt t.b.v. de voorsponning.  

Omdat deze inkrozing aan de bovenkant van het onderdeel 

wordt gemaakt is er gekozen voor SCHARNIERBU_D16 deze 

heeft een inloop vanaf boven. 

Ook hier is weer gekozen voor een hoogte variabele, dit keer 

met een aftrekbare hoogte maat. De hoogte van deze inkrozing 

wordt nu als volgt berekend  (Hoogte inkrozing = 67 - 38). 

De breedte van de inkrozing is 20mm (breedte voorsponning) 

De diepte wordt 23mm (diepte voorsponning)  

Straal afronding is 8mm (diameterfrees/2)  

X pos. = 27.4 (deze waarde word vanaf links berekend. 

Y pos.  = (breedte hout – 20 )  

Een variabele Y pos. Wordt altijd berekend t.o.v. bovenkant. 
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Inkrozing 4  
Omdat dit inkroosbeeld in een wisselsponning van DV naar BU zit moet 

er rekening gehouden worden met de dam van de DV sponning. Deze 

moet namelijk netjes aansluiten op de schuinte van de tussendorpel. 

De hoogte is hier 20mm dit is een zelf gekozen maat deze is niet ergens 

op gebaseerd, er is niet gekozen voor een variabele. Bij een inkrozing 

die onder een hoek staat kan nooit worden gekozen voor een 

variabele. 

De breedte is hier 80, deze maat is net als de hoogte niet ergens op 

gebaseerd. Er is gewoon gekeken op welke maat deze het beste kwam 

te staan. 

De straal afronding is 8mm ook, omdat deze weer met een 16mm frees 

wordt gemaakt 

De diepte van 17mm is gekozen, omdat deze inkrozing in de BU 

sponning wordt gemaakt. 

Ook de X- en Y pos. Zijn op het zicht opgegeven. Er is gekeken op welke 

X en Y pos. Deze inkrozing het beste in het inkroosbeeld kwam te 

staan. 

 

RH_SCHUIN10_D16 
Dit is een macro die standaard onder een 

hoek van 10 graden staat ( tegenwoordig 

RH_SCHUIN_D16). Deze is dus ideaal voor de 

inkrozing t.b.v. de tussendorpel. 

De naam van de macro is als volgt 

opgebouwd:  

RH= rechthoek 

SCHUIN10= schuinte van 10 graden 

D16= Diameter frees 16mm 
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Inkrozing 5 
Deze inkrozing staat opgegeven, zodat de sponning van 17mm aan de 

rechterkant doorloopt tot aan de onderkant van de tussendorpel.  

De frezing staat hier opgegeven met een SCHARNIERBU_D16, omdat 

de frezing ook weer aan de bovenkant van het onderdeel zit. 
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Inkrozing 6 
Hier wordt met de RH_SCHUIN10_D08 een klein stukje weg 

gefreesd op 23 mm diep. (diepte voorsponning) 

De contra van de tussendorpel past dan in het inkroosbeeld omdat 

de rondingen worden weggehaald.  
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Inkrozing 7 
Deze inkrozing is ook toegevoegd om de ronding van de frees weg te 

halen. Wanneer deze inkrozing er niet bij staat zal er in de hoek een 

klein stukje blijven staan waar de frees niet bij kan. Door deze 

inkrozing hier te plaatsen is dit opgelost. 

Deze inkrozing wordt gemaakt met KOM_D16, omdat de inkrozing 

meer in het midden van ons inkroosbeeld ligt. 

De inkrozing valt wel te ver in het inkroosbeeld, maar dit wordt later 

opgevuld door de contra. 
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Hier ziet u het uit eindelijke resultaat, als de sponningen zijn gefreesd en het inkroosbeeld ook 

volledig is uitgefreesd. 


